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Teknisk information — momenttabeller

Klamkraft och monteringsmoment

Malséttningen med ett skruvforband &r att skapa en klamkraft mellan de sammanfogade delarna. Skruvférbandets malvarde
ar saledes dess klamkraft. Eftersom det ar svart, tidskrdvande och dyrt, att mata kldmkraften direkt i skruvférbandet brukar det
normala vara att ange ett monteringsmoment.

Vid momentmontering bér malvardet pa klamkraften inriktas sd att spanningen i skruven inte dverstiger skruvens strdckgrans
men samtidigt &r s stor att férbandet inte kan glappa upp. Overskrids strackgransen ar risken stor att spanningen hamnar
nara brottgransen eftersom momentmonteringsmetoden i sig inte kan kontrollera detta.

Monteringsmoment

De rekommenderade moment som anges dr baserade pa en max momentspridning hos verktyget pa + 5%

Valet av moment ar beroende av hallfasthetsklassen, vilken friktion som férvdntas i férbandet och vilken geometri fastelemen-
ten har. Flansskruv har exempelvis en storre anliggningsyta an sexkantsskruv och maste darfor ha ett hdgre moment. Valet av
moment har darfor delats in i tre steg, se tabell 1.

Fastelement med nedsatt hallfasthetsklass marks med en nolla framfér hallfasthetsklassen. Nedsatt hallfasthetsklass beror
vanligtvis pa att skallens geometri gor att fastelementet inte kan belastas fullt ut och maste dras med ett lagre moment.
En annan orsak kan vara reducerad diameter mellan ganga och skalle.

Tabell 1
Steg Atgard Exempel
1 Vélj en omrakningsfaktor som funktion av friktionen och storleken Elférzinkad flansskruv och flainsmutter, bada torra:
. pa anliggningsytan i det aktuella forbandet ur tabell 2. Omrékningsfaktor = 1,06

2 Vélj ett nominellt moment for aktuell skruvtyp ur tabell 3 for stal- Diameter = M8, Hallf.klass = 8.8 Nominellt moment
skruv och tabell 4 for rostfria skruvar =24Nm

3 Multlpllc.era det nominella momentet med omrékningsfaktorn och 1,06 x 24Nm = 25,44Nm
du har ditt aktuella moment

Tabell 2. Omrakningsfaktor.

Ytbehandling Smorjningstillstand Omrakningsfaktor
SE Mutter Steg Sexkants.:,kruv, Flansskruv
sexkantshalskruv
Torr 0,96 1,06
Olja 1 1,1
Obehandlad Obehandlad
MoS2 0,86 0,95
Vax 0,63 0,69
Torr 0.9 0,99
Fosfaterad eller Olja 0,86 0,95
Fosfaterad
obehandlad MoS2 0'77 0,85
Vax 0,63 0,69
Torr 0,96 1,06
Elférzinkad eller ) .
Elférzinkad eller meka- mekaniskt forzinkad Olja/emulsion 0,86 0,95
niskt forzinkad Vax 0,63 0,69
Lattmetall Olja/emulsion 0,94 1,03
Torr 1,17 1,29
Varmkf)orlfmlzjalddeller Olja/emulsion 1,07 1,18
Varmforzinkad obehandla
Vax 0,63 0,69
Lattmetall Olja/emulsion 1,04 1,14
; 2 St Vax 1 1,1
Rostfritt stal Rostfritt stal eller latt
metall Olja/emulsion 0,84 0,92
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Tabell 3: Nominellt monteringsmoment (My) i Nm for stdlskruv ')

Ganga Stigning Spanningsarea Hallfasthetsklass
d P mm As mm? 4.6 5.8 8.8 10.9 12.9
16 035 1,27 0,065 01 017 0,24 029
18 035 17 0,096 0,16 0,25 036 043
2 04 2,07 013 022 035 049 058
22 045 2,48 017 0,29 0,46 0,64 077
25 045 339 026 0,44 07 098 1,2
3 05 5,03 046 077 12 17 2,1
35 06 6,78 073 12 19 27 33
4 07 878 11 18 29 4 49
4,5 075 13 16 26 4, 58 7
5 08 14,2 22 36 57 8,1 97
6 1 20,1 3,7 6,1 98 14 17
8 1,25 366 89 15 24 33 40
10 15 58 17 29 47 65 79
12 175 84,3 30 51 81 114 136
14 2 115 48 80 128 181 217
16 2 157 74 123 197 277 333
18 25 192 103 172 275 386 463
20 25 245 144 240 385 541 649
22 25 303 194 324 518 728 874
24 3 353 249 416 665 935 1120
27 3 459 360 600 %1 1350 1620
30 35 561 492 819 1310 1840 2210
33 35 694 663 1100 1770 2480 2980
36 4 817 855 1420 2280 3210 3850
39 4 976 1100 1830 2930 4120 4940
42 45 1121 1360 2270 3640 5110 6140
45 45 1306 1690 2820 4510 6340 7610
48 5 1473 2040 3400 5450 7660 9190
52 5 1758 2620 4370 6990 9830 11800
56 55 2030 3270 5440 8710 12200 14700
60 55 2362 4050 6750 10800 15200 18200
64 6 2676 4900 8170 13100 18400 22000
68 6 3055 5910 9860 15800 22200 26600
72 6 3460 7060 11800 18800 26500 31800
76 6 3889 8340 13900 22200 31300 37500
80 6 4344 9770 16300 26100 36600 44000
85 6 4948 11800 19600 31400 44200 53000
%0 6 5591 14000 23400 37400 52700 63200
95 6 6273 16600 27600 44200 62200 74600
100 6 6995 19400 32300 51700 72700 87300
ReL eller Rp0,2 N/mm2 nominellt 240 400 640 900 1080
. GSN/mm2
x( | +_S_F_> 26,16 436 69,76 98,1 117,72
FFM

1) Observera att dessa moment inte normalt gdiller for stalbyggnadsskruv. Boverket tillhandahaller foreskrifter t ex Boverkets byggregler och
konstruktionsregler, som normalt tilldmpas fér stalbyggnation. Se www.boverket.se
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Tabell 4: Nominellt monteringsmoment (Mv) i Nm for rostfria skruvar

Ganga Stigning | Spanningsarea Hallfasthetsklass
Austenitiska (A) Ferritiska (F) och Martensitiska (C)
d P mm As mm? 50 70 80 45 & 50 60&70 80
16 035 127 0,057 012 0,16 0,068 011 0,17
2 04 2,07 011 025 033 0,14 022 035
25 045 339 023 05 0,66 028 045 07
3 05 503 041 087 12 048 0,79 12
35 06 6,78 064 14 18 0,76 13 2
4 07 878 1 2 2,7 11 19 29
5 08 14,2 19 4,1 54 23 3,7 58
6 1 20,1 33 7 93 39 63 99
8 1,25 36,6 7.8 17 22 93 15 24
10 15 58 15 33 44 18 30 47
12 1,75 84,3 27 57 76 32 52 82
14 2 115 43 91 121 51 83 130
16 2 157 65 140 187 78 127 199
18 25 192 91 195 260 108 178 277
20 25 245 127 273 364 152 249 388
22 25 303 171 367 490 204 335 523
24 3 353 220 472 629 262 430 671
27 3 459 318 682 909 379 621 969
30 35 561 434 930 1240 517 848 1320
33 35 694 585 1250 1670 697 1140 1780
36 4 817 755 1620 2160 899 1470 2300
39 4 976 969 2080 2770 1150 1890 2950
ReL eller Rop,2 N/mm? nominellt 210 450 600 250 410 640
S o, Nim® 23] 495 66 27,5 451 204
X( 1 +ﬁ> ' ’ ' ' i

Berakning av monteringsmoment

Syftet med detta avsnitt dr att i en forenklad, men tekniskt korrekt, berdkningsmodell beskriva
de vésentligaste faktorerna som skall beaktas vid berdkning av moment.

For att berdkna ett moment enligt detta avsnitt maste foljande ingdngsdata vara kdnda:

1— Skruvens diameter och stigning

2 — Forbandets hallfasthetsklass

3 - Friktionsforhallandena

4 — Monteringsmetod
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